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现场操作流程图
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仪器及配件介绍

02

主机介绍�

RSM-HGT(D)�超声波成孔质量检测仪前侧⾯

RSM-HGT(C)�超声波成孔质量检测仪前侧⾯

现场检测准备⼯作：确认钻孔达到设计深度后，充分换浆，泥浆⽐重应在1.2左右，
现场应具备220V电源。准备好检测所需的仪器设备及配件。（⼿动绞⻋⽆需电源）1

将绞⻋运输并安置好，锁死，防⽌检测中移动。如使⽤双线绞⻋应在检测前打
开绞⻋盖板。 2

将信号线缆、提升线缆逐⼀与绞⻋、主机相连接。3
当使⽤电动绞⻋，需连接电源。（交流电或蓄电池） 4

仪器主机基本检测参数设置，并进⾏孔⼝波速校准。5
下放探头开始信号检测。 6
可在上升时进⾏复测。7
回收线缆并进⾏清洁，完成采集。 8
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【H】：⾃动提升装置接⼝，⽤于连接提升线缆⾄绞⻋提升接⼝。

【UST】：超声探头接⼝，⽤于信号线缆的连接，连接⾄绞⻋信号接⼝。

【SEDI】：沉渣探头接⼝，⽤于沉渣检测，连接沉渣探头。

【SIM】:�4G插卡处，当需使⽤数据上传或需要仪器联⽹时，可插⼊4G卡使

⽤。

【电源开关】：开关机按钮。

【USB】：⽤于插⼊U盘导出数据使⽤。

【Dc】：充电⼝，请使⽤配套的电源充电器进⾏充电。
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双线电动绞车介绍

双线电动绞⻋顶部外观

①1号线轮及线缆��

②2号线轮及线缆

③绞⻋电控箱

④双侧往复丝杆传动链轮

⑤双侧往复丝杆

⑥双侧电机传动链轮

⑦双侧往复丝杆滑动块

⑧顶部中央⽅向⽰意贴

双线电动绞⻋可⽤于成孔、成槽的质量检测。
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双线电动绞⻋侧⾯外观

①1号线轮及线缆

②2号线轮及线缆

③绞⻋电控箱

④顶端限位开关(双侧)��

⑤超声波传感器��

⑥探头限位架

⑦双侧电机
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电控箱⾯板外观

①220V交流电三芯接头

②24V直流电四芯接头

③220V电源开关

④220V供电指⽰灯

⑤⼿动提升旋钮

⑥信号传输线缆接头

⑦提升装置线缆接头

注意：绞⻋上的开关是控制220V电源的开关，按下后灯亮代表

通电，可以进⾏下⼀步操作；24V电源开关在蓄电池上，接通电池

并按下电池开关即可通电，操作上请务必确认连接⽆误后，再打开

电池上的开关，亮蓝灯为开。

电池的另⼀侧拨钮开关为电池显⽰开关，显⽰内容包括电压和

剩余电量，电池插⼊⽅向为push标识在有字的⼀⽅，插⼊后有咔哒

声为准。
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电控箱电源连接处��

【停】：停⽌或暂停

【上】：绞⻋收线

【下】：绞⻋放线

【1档】：放线或收线速度1档

【2档】：放线或收线速度2档

【3档】：放线或收线速度3档蓄电池电源开关处

⽆线遥控⾯板外观

常用功能

开始：切换功能和复位之前所选择的，启动⼿动调整探头平衡的前序按

键。

左调试：⼿动单独调整距离电控箱较远⼀侧滚筒放线或收线功能。

右调试：⼿动单独调整距离电控箱较近⼀侧滚筒放线或收线功能。

特殊功能
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电控箱功能：

�·220V交流电三芯接头

�·遥控⼿柄接头

�·提升编码器接头

�·电源开关

�·电源灯

�·紧急暂停按钮

单线电动绞⻋介绍�

单线电动绞⻋可⽤于成孔、成槽的质量检测。

单线电动绞⻋外观

①线缆滚筒����������②提升编码器

③往复丝杆����������④驱动⻮轮

⑤超声波探头�����⑥绞⻋电控箱

电机数控盒⾯板外观

常用功能

数控⼿柄外观

红⾊旋钮：紧急暂停

⿊⾊旋钮：升、降控制

银⾊旋钮：调速，+速度增加，

-速度减⼩

⼿动绞⻋介绍

⼿线绞⻋当连接超声探头时可⽤于成孔、成槽的质量检测；当连接沉渣

探头时可⽤于沉渣厚度检测。

11 Operation�Manual 12Operation�Manual
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1直驱绕⼿柄位�2降速绕⼿柄位

现场试验操作流程

双线电动绞⻋操作流程

①将绞⻋吊运⾄被测孔（槽）顶端并锁⽌万向轮，绞⻋需尽量⽔平，

探头线缆出线位置应尽量与孔（槽）居中位置对⻬。如遇孔(槽)较⼤较宽，

需要准备合理的放置装置。

②打开绞⻋顶端盖板。将信号线缆、提升线缆逐⼀与绞⻋、主机相连

接。

13 Operation�Manual 14Operation�Manual
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注意：按照先接信号后接电的原则进⾏线缆的接⼊。接电后再按下开

关，开关开启状态为按下并亮起红⾊环形灯。

③将220V电源或24V电池电源插上绞⻋，然后按下绞⻋电源开关或电池

电源开关。当使⽤电池供电时，开机⽆需按动绞⻋电源开关。

220V电源供电
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注意：接24V电池上不需要按下开关即可使⽤的，但需要打开电池上的

开关。

24V蓄电池供电

警告：请注意不要带电插拔电源接头，需要反复确认绞⻋开关在插⼊电

源线之前处于关闭状态，所有插拔电源接头的操作必须在外部电源断开的前

提下进⾏，否则，极有可能导致设备损坏。

④按下遥控器的“上”功能键，探头上升并⾃动悬停在限位开关处。

⑤⼿动旋转打开探头限位架，使探头下放空间畅通。
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⑥进⾏孔⼝波速校准，将探头沉⼊液⾯以下，输⼊孔⼝护筒尺⼨，点击

主机采样，得出参考孔⼝波速，泥浆波速默认为1.58，可⾃⾏校准。

⑦设置好主机上的相关参数，并在设置中勾选下放时采集，点击“新

存”按钮并开始测试。

⑧按下遥控器的“下”功能键，探头开始下降，启动⾃动调平功能和触

底⾃动停机功能，此时测试正式开始。

⑨如需在探头上升过程中再次采集数据，需要将主机设置中“下放时采

集”选项去除，重新设置主机参数，按下遥控器的“上”功能键，探头开始

上升，并启动⾃动调平功能和到顶⾃动减速功能，开始继续采集数据。

⑩在上升过程中，建议⽤清⽔冲洗线缆及探头，保持表⾯清洁。

⑪探头升⾄顶端并接触到限位开关后悬停，待主机上保存进度完成，将

限位架⼿动旋转到探头下⽅。

⑫按下“下”功能键，探头下放⾄限位架上，按下遥控”停”功能键。

⑬收回全部线缆，装回顶部盖板，⾄此，数据采集结束。测试完成必须

按照先断电源，后断信号的原则收线，并保证线缆清洁以便下次使⽤。

注意：

①为了最⼤程度的避免误操作，建议任何操作前都可以先按”停⽌”和

“开始“进⾏程序复位，再进⾏。

②在测试的过程中，根据现场的情况，可以调整绞⻋放线和收线速度，

按下遥控器上的“⼀档、⼆档、三档”来进⾏调速操作，初始下放时不能使

⽤三档。

③全部线缆收回、探头挂上限位架、准备装⻋撤⾛之前，务必装回绞⻋

顶端盖板。

单线电动绞⻋操作流程

①将绞⻋推⾏⾄被测孔附近并锁⽌万向轮，⽤重物压住绞⻋，以防被拖

动。

19 Operation�Manual 20Operation�Manual
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②将孔⼝架固定在孔⼝上⽅，放置时需注意⽅向，且线缆出线位置应尽

量与孔居中位置对⻬。并加以固定，以防被拖动。

③将信号线缆、提升线缆逐⼀与绞⻋、主机、孔⼝架相连接。
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④将220V电源通过稳压器连接绞⻋，确认插接牢固后，打开电源。

⑤打开孔⼝架计数滑轮盖板，将探头线缆绕上计数滑轮，并穿过管⼝架。

⑥进⾏孔⼝波速校准，将探头沉⼊液⾯以下，输⼊孔⼝护筒尺⼨，点击

主机采样，得出参考孔⼝波速，泥浆波速默认为1.58，可⾃⾏校准。

⑦在主机设置界⾯完成基本信息录⼊，勾选罗盘修正，以及下放时采

集，点击“新存”按钮并开始测试。

⑧按下遥控器上的红⾊旋钮功能键，并旋转⿊⾊旋钮⾄↓档，探头开始

下降，测试开始。当探头达到预定深度时，绞⻋将⾃动停⽌放线，使探头悬

停。
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⑨如需在探头上升过程中再次采集数据，需要将主机设置中“下放时采

集”选项去除，重新设置主机参数，按下遥控器上的红⾊旋钮功能键，并旋

转⿊⾊旋钮⾄↑档，探头上升，测试开始。

⑩在上升过程中，建议⽤清⽔冲洗线缆及探头，保持表⾯清洁。

⑪探头上升到设定⾼度后，绞⻋将⾃动停⽌放线，使探头悬停。

⑫收回全部线缆，将探头放回限位架，回收孔⼝架，⾄此，数据采集结

束。

沉渣厚度检测操作流程

①将绞⻋吊运⾄被测孔附近并锁⽌万向轮，⽤重物压住绞⻋，以防被拖

动。

②将孔⼝架固定在孔⼝上⽅，放置时需注意⽅向，且线缆出线位置应尽

量与孔居中位置对⻬。并加以固定。

⼿动绞⻋操作流程

25 Operation�Manual 26Operation�Manual
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③将沉渣探头匀速放⼊孔内并直接下放到底，再拉起约1⽶。松开电缆

让探头⾃由下坠，使探头尖端插⼊沉渣内部，将线缆绕上孔⼝架的计数滑轮

并盖上盖板锁⽌。

④将信号线缆、提升线缆逐⼀与绞⻋、主机、孔⼝架相连接。

⼿动绞⻋连线⽰意

主机连线⽰意

孔⼝架连线⽰意
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⑤将探头放⼊孔底后，线缆绷直，绕⼿柄插⼊降速⼝后，可以开始测试

沉渣厚度。

⑥点击主机主界⾯“新存”并开始测试。

⑦缓慢的匀速绕动绕线⼿柄。

⑧向上提升⼤约2~3⽶后，点击测试完成，保存数据。建议多次反复测

试，来确认孔内不同⾼度的沉渣厚度，以确定最⼤值和平均值。

⑨测试完成后将线缆收回，此时可以将绕⼿柄插⼊直驱孔内进⾏绕线，

并在绕线过程中清洁线缆。

超声成孔、成槽检测

当使⽤⼿动绞⻋进⾏成孔、成槽试验时，应连接超声探头，检测⽅法与

单线、双线电动绞⻋相同，仅为⼿动下放，⼿动提升⽅式检测。
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现场问题处置

①如下放线缆过程中，遇线缆松弛导致线缆淤堵，请⼿动将淤堵⼀侧的

线缆，向下适当⽤⼒来送线，可以尝试在“1”档运⾏速度下进⾏操作，但

务必注意安全。

②如下放线缆过程中，遇线缆张紧导致电机不转，请按下遥控上的

“停”功能键，暂停放线来检查线缆是否在局部卡住并尝试在不转⼀侧⼿动

向下。

③如遇遥控⽆法操作、遥控遗失或者没电的情况，使⽤电控箱上的⼿动

旋钮进⾏操作，但请尽快与我公司⼯作⼈员取得联系并解决。⼿动旋钮可以

正常操作绞⻋收线或放线，但⽆法调速。

④如遇下放或上升过程中，探头未到底却⾃动停机的情况，检查已经测

试到的信号，看是否有孔(槽)斜导致的探头触壁情况：如确有触壁情况存

在，可适当抖动线缆，绞⻋会继续⾃动放线；但如遇很严重的触壁，建议确

定触壁⽅向后，提升起来后适当调整测试位置再进⾏放线测试；如果探头没

双线电动绞⻋现场问题处置�

有触壁，建议检测泥浆浓度，尽量将孔内泥浆⽐例清⾄1.3(交通等规范规定

是1.15且需要等⽓泡消散后)以下，满⾜规范要求后再进⾏测试。

⑤如遇现场⽓温极低，低于0℃以下，电池显⽰的电量掉电速率不正

常，请现场使⽤交流电进⾏测试，并对绞⻋线缆部位进⾏持续流⽔浇湿，以

防线缆结冰冻硬导致滚筒绕线松弛。

⑥如遇下放过程中严重的线缆松弛，导致线缆跳出，有卡进附近链轮的

⻛险，建议按下遥控上的“停”功能键，暂停放线，将线缆整理回滚筒上后

再进⾏测试。可以尝试继续下放，并辅助适当送线，多放⼀些使得线缆理

顺，并通过遥控上的左调试和右调试来配合调平。

⑦如遇较深孔，泥浆浓度极⼤且⽆法清理的状态，请与我公司⼯作⼈员

联系，需要增加探头配重来配合进⾏测试，配置⽰意如图：
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⑧如遇测试过程中塌孔，探头埋⼊，电机⽆法将探头从底部拉出的情

况，尽量使⽤⼈⼒将探头提出，但切勿使⽤蛮⼒或使⽤机械装置拉出，严重

者会造成线缆断掉并丢失探头。如有塌孔，现场测试务必注意安全。

⑨如遇沉渣较厚，探头落底位置较软，导致探头到底⾃动停机后线缆继

续送线，可⼈为暂停并记录位置，对⽐设计孔深。准备开始提升的时候需要

将线盘上已经松弛的线缆⼿动收紧，再进⾏⾃动提升操作。

⑩如遇现场使⽤全化学剂作为替代泥浆，请在提升过程中将线缆上的化

学剂擦掉，以防化学剂粘性较⼤，导致线缆相互之间粘连。

⑪如遇单侧电机不转，建议同时触碰双侧的限位开关后再进⾏尝试，如

还是⽆法恢复正常，请与我公司⼈员取得联系。

⑫如遇遥控遗失后，新配遥控需要重新配对，请与我公司⼈员取得联系

并现场解决。

⑬如遇信号连接线、提升连接线断裂或损坏，请与我公司⼈员取得联

系。
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RSM-HGT系列超声波成孔质量检测仪现场操作指南

现场操作注意事项

1、超声波成孔质量检测，应在钻孔清孔完成且钻孔内泥浆液中⽓泡基

本消散后⽴刻进⾏。因为若不清孔，泥浆液中悬浮物质过多，影响测量的准

确性；若有⽓泡存在，⼜会使超声波在泥浆液中传播时较早反射；⽽清孔后

停留时间延⻓会增加塌孔的⻛险。

2、使⽤电动绞⻋时应按照先接信号后接电的原则进⾏线缆接⼊，线缆

拔除时应按照先断电后断信号的原则。电路线缆插拔时需要确保绞⻋电源及

外部电源均为关闭状态。使⽤交流电供电时需配合稳压器。

3、检测过程中请勿移动绞⻋。

4、使⽤电动绞⻋进⾏检测前建议通电测试绞⻋各功能是否运转正常。

5、使⽤电动绞⻋测试过程中，可根据现场情况，通过遥控器调整绞⻋

放线、收线速度，初始下放时不能使⽤最快速度。

6、使⽤双线电动绞⻋时，为了最⼤程度的避免误操作，建议任何操作

前都先按“停⽌”和“开始”进⾏程序复位，再进⾏下⼀步操作。

微信扫码，乐享服务扫码查看教学视频
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